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CRITERIOS DE EVALUACION

DEPARTAMENTO INFORMATICA A
EEE 2° F.P.B. JUNTA DE ANDALUCIA
BLOQUE | CRITERIO DESCRIPCION %
>% g Se han identificado y clasificado los elementos vy 25
239 = 11 componentes tipo de un equipo eléctrico o electronico. :
EE2ETC
2202 _ .
EEST Se han identificado y clasificado los anclajes y sujeciones
c »n'C < . - - ~ H
5538 19 tipo (tornillos, clips, pestafias, entre otros) de un equipo 95
= 3% = ' eléctrico o electrénico en funcion de su aplicacion, rigidez '
S 3485 y estabilidad.
S .8 g
s 258 e . .
EESS Se han identificado y clasificado las herramientas
E it 2% (atornillador eléctrico, atornilladores planos y de estrella,
L s > 8 13 llaves, entre otros) normalmente empleadas en el 25
248 § ensamblado de un equipo eléctrico o electrdnico en funcién
SS2g de su aplicacion e idoneidad.
28 o - : :
! § = = Se han identificado y clasificado los diferentes medios y
‘ig’_g 8 £ equipos de seguridad personal (guantes de proteccion,
o= £e 14 gafas, mascarilla, entre otros) en funcién de su aplicaciony 2.5
-3 teniendo en cuenta las herramientas a utilizar.
@ @ Se ha reconocido la simbologia de representacion grafica
SE 91 de los elementos y componentes de los equipos eléctricos y 6
83 S : electrénicos.
(3} (2] -
T L o =
_O 3 - - -
3 .213 2 Se ha interpretado el procedimiento y secuencia de
§ g £ § 292 montaje/conexion, a partir de esquemas o guias de montaje. 6
o S
2=sc g2 Se ha identificado cada uno de los elementos representados
E>459 en el esquema con el elemento real. 6
282 2.3
o C© C C
g 223 Se ha identificado el procedimiento y secuencia de
PR 2 E 24 montaje/conexion de los distintos elementos (insercién de 6
Qg S8 ' tarjetas, fijacion de elementos, entre otros).
= 17
S oo o
=g 2 Se ha definido el proceso y secuencia de montaje/conexién
0S5 \ P y ;
3.3 2.5 a partir del esquema o guia de montaje. 6
[Sr)
o Se han seleccionado los esquemas y guias de montaje
g8 9 3.1 indicados para un modelo determinado. 3.33
C O ‘<
o = T =
5 é é Se han seleccionado las herramientas indicadas en los
S T 50 3.2 esquemas y guias de montaje. 3.33
> 3 E =]
g -%E § 33 Se han preparado los elementos y materiales que se van a 3.33
S v . e - . . .
S o & 2 utilizar, siguiendo procedimientos normalizados.
[&] v 5 a2
i B E ) Se ha identificado la ubicacion de los distintos elementos
0 S 3.4 . 3.33
L5 = en el equipo.
g 2 = Se han ensamblado los distintos componentes siguiendo
mg 3 35 procedimientos normalizados y aplicando las normas de 3.36

seguridad de los mismos.




Se han fijado los componentes con los elementos de

en un documento con el formato establecido.

3.6 sujecion indicados en los esquemas o guias de montajey  3.33
aplicando el par de apriete o presion establecidos.
37 Se ha aplicado técnicas de montaje de componentes y 333
' conectores electrénicos en placas de circuito impreso. '
38 Se’ h{m aplicado, t_écnicas de desmontaje de equipos 333
' electricos o electronicos. '
39 Se ha elaborado un informe recogiendo las actividades 333
' desarrolladas y resultados obtenidos. '
41 Se han seleccionado los esquemas y guias de montaje 2
°wm ‘ indicados para un modelo determinado de conexion.
88 492 Se ha seleccionado las herramientas indicadas en los 9
5 § ' esquemas y guias de conexion.
I E 43 Se han dispuesto y colocado las piezas del conector y los 2
8 QL ' cables.
g— = 44 Se han dispuesto y colocado las protecciones personales y 9
g ' de los elementos.
S 8 = 45 Se han acondicionado los cables (pelar, estirar, ordenar) 2
2 @ ks ' siguiendo procedimientos.
523 Se han insertado las piezas del conector en el orden correcto
E S 4.6 y unir los cables (soldar, crimpar, embornar, entre otros) de 2
2 8 et . \ 1 1. N 1
S5 8 la forma establecida en el procedimiento.
5 c‘és Se ha realizado la conexion (soldadura, embornado,
x.2 47 conector) segun el procedimiento establecido (posicion de 5
S & ' elementos, insercion del elemento, maniobra de fijacion,
o 8 entre otros).
D= 4.8 Se ha verificado el correcto montaje. 2
L O o 9
25 49 Se han dlspuesFo y colocado Ia_Ls etiquetas en los cables, 5
% 2 ' segun el procedimiento establecido.
4.10 Se han tratado los residuos generados. 2
- 51 Se han seleccionado los esquemas y guias indicados para 111
8817 ' un modelo determinado. '
382 59 Se han seleccionado las herramientas segun las operaciones 111
=] . . .
@ g O a realizar.
o O A oy on o
o= 5.3 Se han identificado los elementos a sustituir. 112
= (%] . - ..
52 5.4 Se han acopiado los elementos de sustitucion. 111
E 88 55 Se han seleccionado las herramientas necesarias para las 111
8583 ' operaciones a realizar. '
S5 8% Se han desmontado los elementos a sustituir, empleando las
E <5 3 5.6 técnicas y  herramientas apropiadas segun los 1.11
pt > 8 & requerimientos de cada intervencion.
-% S 3 Se han montado los elementos de sustitucion, empleando
g5 = 5.7 las técnicas y herramientas apropiadas segin los 1.11
o2 3 requerimientos de cada intervencion.
o 2 z 58 Se han realizado las operaciones observando las medidas ;4
g g— O ' de seguridad previstas para los componentes y personales. '
m gg 59 Se ha elaborado un informe con las operaciones realizadas 111




